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Beuiehrunqsqltter aus Hetall^ 

Die Erfindung betrifft ein Beuehrungsgitter aus Metall 
far jMauerwerk mit DQnnbettmartelf ugen , das in Farm eines 
ISnglichen Streif ens . ausgefaildet ist und in den Mflrtel 
der Lagerf ugen, mehrere Mauersteine oder -blBcke Ober- 
5 bruckend, eingebettet uird* 

Risse in Maueruerksbauteilen kSnnen durch Zugspannungen 
infolge behinderter Formanderungen und Belastungen ent- 
stehen. Durch entsprechend angeardnete Dehnungsf ugen las 
10 sen aich Risse in vielen FHllen vermeiden. Die Anordnung 
solcher Dehnungsf ugen ist Jedoch aus kanstruktiven GrDn- 
den nicht immer problemlos mBglich, auBerdem sind dije 
Fugen aus asthetischen Brunden nicht eruiGnscht, Durch ' 
die Veruendung einer geeigneten Beuehrung in den Mauer- 

.15 uerksbauteilen lassen aich Risse mit ubergrcBen RiBbrei- 
ten (grfiBer als 0,4 mm) durch die Ehtstehung mehrerer 
Risse mit kleinen unschSdlichen RiBbreiten vermeiden. 
Bei Gberschreiten der RiB-Tragf Shigkeit durch Belastung 
kann die Bewehrung den Tragf ahigkeitsabf all verhindern, 

20 scuie die Duktilitat des Maueruerks erhBhen* Dies erfor- 
dert Jedoch eine Bewehrung mit sehr guten Verbundeigen- 
schaften zwischen Bewehrungsstahl und umgebenden Mfirtel. 
Durch die geringe Dicke der DDnnbettf ugen von 1 - 3 mm 
im Mauerwerk ergeben sich zusStzliche Probleme. 
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Das eingangs eruShnte Beuehrungsgi tter besteht aus zuiei 
in grOBerem Abstand vaneinander angeordneten , parallel 
verlaufenden LfingsdrShten , zwischen denen sich ein zick- 
zackffirmig verlaufender Oraht erstreckt, dessen Zickzack- 

5 spitzen jeweils an den angrenzenden LSngsdraht angeschueiBt 
Bind* Zur Veruendung in OGnnbettmertelf ugen aind die Drahte 
auf eine Dicke van 2 mm f lachgeualzt . 3e nach MauerstHrke 
werden unterschiedlich brelte Bewehrungsgitter verwendet , 
deren Breite durch den gegensei tigen Abstand der beiden 

10 LSngsdrShte bestimmt 1st. Die Breite des Beuehrungsgi tters 
muB immer klelner sein als die MauerstSrke, damit auch die 
LSngsdrShte in den DOnnbettmBrtel eingebettet werden* Der- 
artige bekannte Beuehrungsgitter ( vgl • Prospekt "Murfar<§)" 
der Firma Bekaert Deutachland GmbH, Bad Homburg) haben sich 

15 jedoch in der Praxis fOr den vorgenannten Zueck im Mauer- 
werk mit DOnnbettmBrtelf ugen nicht bewMhrt, Durch sie 
konnte nSmlich nicht die erhoffte Risseverteilung auf 
mehrere Risse mit kleinen, unschadlichen RiBbreiten er- 
reicht uerden. Der Brund hierfOr uird darin vermutet, 

20 daB nur eine ungenOgende Verbundeigenschaf t zuiiachen dem 
Bewehrungsgitter und dem Oannbettmflrtel erreicht uiird und 
damit die gegenseitige Kraf tObertragung zuischen dem Mauer- 
uerk und dem Bewehrungsgitter ungenOgend ist. AuBerdem ist 
der Gesamtquerschnitt dieses bekannten Beuehrungsgi tters 
25 zu gering, urn die auftretenden ZugkrSfte in Richturig der 
Lagerfuge aufnehmen zu kflnnen. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eln Beueh- 
rungsgitter aus Metall fUr Maueruerk mit DQnnbettmBrtelf ugen 
30 der eingangs eruShnten Art aufzuzeigen, uelches einen aus- 
reichenden Beuehrungsquerschni tt aufueist, mit dem ein 
guter Uerbund mit dem DOnnbettmBrtel und damit eine gute 
Hraf tObertragung erreichbar ist und uelches auBerdem preis- 
uert herstellbar ist. 
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Dies wlrd nach der Erflndung dadurch erreicht, daB das 
Beujehrungsgl tter aus f lachgeuialz tern Streckmetall besteht, 



rungsgitters verlSuft, dessen Stegdlcke etua 0,5 bis 2 mm 
5 betrggt und das quer zur LMngsrichtung des Beuehrungs- 
gitters sine lichte Maschenmeite van mindestens 3 mm 
aufuieist. 

Die Veruendung von f lachgeuialz tern Streckmetall als Beueh- 

10 rungsgitter in DdnnbettmOrtelf ugen hat eine ganze Reihe 
von Vorteilen. Uor allem ermBglicht das f lachgeualzte 
Streckmetall die Berei tstellung eines ausreichenden 
Beuiehrungsquerachnittes, der auBerdem den Jeuieiligen 
Erf ordernissen durch Ausuiahl eines geeigneten Streck- 

15 metalls leicht angepaSt uierden kann, Streckmetall gibt 
es nSmlich in den verschiedensten Homblnat Ipnen von 
Stegdicken, Stegbreiten souie Maschenbrei ten . Durch 
die Haltverf ormung des Streckmetalls bei der Herstel- 
lung und beim hialzen uiird dessen Festlgkeit erhfiht. 

20 Bei flachgeuialztem Streckmetall entspricht dessen 

Gesamtdicke der Dicke der einzelnen Stege, so daB das 
Sitter in der DQnnbettmortelf uge ausreichen Platz fin- 
det. Durch die Vielzahl der im Streckmetall vorhandenen 
Durchbrechungen entsteht in der DQnnbettmortelf uge eine 

25 V/ielzahl von sich in vertikaler Richtung zuischen den 
Qbereinander angeordneten Steinen Oder BlQcken er- 
streckenden MfirtelbrOcken, an denen sich die \/ielzahl 
von Stegen des Streckmetalls abstQtzen kann. Es uird 
damit ein ausgezeichneter \/erbund zuiischen dem Beueh- 

30 rungsgitter und dem OOnnbettmOr t el erreicht, durch den 
eine gute Kr af tObertr agung sichergestellt ist. bJichtig 
ist auch, daB die lichte Maschenueite des Streckmetalls 
quer zur LSngsrichtung des Streifens nicht kleiner ist 
als 3 mm. Auf diese Ueise entstehen genOgend breite 



dessen Streckrichtung quer zur LSngsrlchtung des Beueh- 
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ScherflSchen und es uiird sichergestellt , daB die Scher- 
featigkeit dea MUrtela nicht Qberachritten wird. 

Varteilhaf te Ausgestaltungen der Erfindung aind in deri 
UnteranaprQchen gekennzeichnet • 

Die Erfindung iat in folgendem, anhand einea in der Zeich- 
nung dargeatellten Auaf Ohrungabeiapielea nSher erlSutert. 
Ea ^eigen: 

Flgur 1 eine Oraufaicht auf eine Lagerfuge mit aufgeleg- 

tem Bewehrungagitter , 
Figur 2 einen Auaachnitt dea Bewehrungagi ttera in ver- 

groBertem MaBatab. 

In der Zeichnung aind mit 1 die nebeneinander geaetzten 
Mauerateine Oder Mauerblficke bezeichnet. Ea kann aich 
hierbei inabeaondere um aogenannte Planateine oder 
Flanblficke aua Porenbeton handeln« Zuiiachen den einzel- 
nen Maueruerkasteinen oder Maueruier kablocken 1 aind 
vertikale StoBfugen vorhanden, in denen zueckmSBig 
DQnnbettmortel angeordnet ist, Bei der V/erujendung von 
Mauerateinen mit Nut und Feder kann der Auftrag von 
DOnnbettmortel in den StoBfugen 2 entfallen, Auf die 
horizantale Lagerf lache der Ma uerateine 1 uji rd DQnn- 
bettmBrtel mit einer Dicke von e ttja (T^^-^^^m^uf getra- 
gen. In dieae Schicht aus DQnnbet tmHrtel uTrd dann daa ' 
Bewehrungagitter 3 eingelegt. Es kann dann die nSchste 
Schicht von Mauerateinen 1 aufgeaetzt uerden. Dabei ^' 
iat es nicht erf orderlich , auf die Oberseite dea Beweh- 
rungagittera 3 DQnnbettmQrtel aufzutragen. Bereita beim 
Auflegen dea Beuehrungagittera 3 dringt nSmlich etuiaa 
von dem plaatiaahen DOnnbettmOrtel in die Durchbrechun<- 
gen k dea Beuiehrungagittera ein, Dieaea Eindringen wird 
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rioch verstgrkt durch den Druck des auf das Beuehrungs- 



hSrten des DUnnbettmSrtels bilden die in die Durch- 
brechungen k eingedrungenen Teile des DQnnbettmBrtela • 

5 Jeweils MertelbrOcken zwischen den Qbereinander ange- 
□ rdneten Mauersteinen • Durch diese MfirtelbrGcken yird 
in Richtung der Lagerfuge eine f ormschlussige Uerbin- 
dung zhiischen dem Beuiehrungsgi tter 3 und dem DUnnbett* 
mfirtel erreicht. Qber die Uielzahl von MGrtelbrQcken 

1D f indet eine ausgezeichnete Kraf tObertragung zuischen 
den Mauersteinen 1 und dem Beuehrungagitter 3 statt. 

Das Beuehrungagitter 3 besteht gemSB der Erfindung aus 
f lachgeualztem Streckmetall 3', uie es in Figur 2 nSher 

15 dargestellt ist. Streckmetall uird aus Blechen herge- 
stellt, indem Qber die ganze FlSche in gleichmSBigen 
AbstMnden kurze, versetzt stehende Einschnitte einge- 
stanzt und rautenfdrmig auseinandergezogen uerden. 
Das so entstandene Gitteruierk muB dann noch. flachge- 

20 ualzt uerden, damit es filr den. hier vorliegenden Ziueck 
veruendet uerden kann und in Richtung der Dicke der 
Lagerfuge eine geringe Dicke aufueist. Streckmetall 
hat gegenUber Lochblechen. den Vorteil, daB bei seiner 
Herstellung, im Gegensatz zu Lochblechen, keine AbfSlle 

25 entstehen und daB durch das Strecken die Besamtf IHche 
des Streckmetalls im VerhSltnis zur FlHche des als 
Ausgangsmaterial veruendeten Bleches um den Streck- 
faktor groSer uird. Der Streckfaktor kann hierbei bis 
zu 6 sein. Die Richtung, in der das Streckmetall bei 

30 seiner Herstellung gestreckt uird, ist die sogenannte 
"Streckrichtung", die in Figur 2 mit S bezeichnet ist* 
Das fertlge Streckmetall 3' besteht aus einzelnen zu- 
sammenhHngenden Stegen 3a, Die Stegbreite uird mit c 
bezeichnet, die Stegdicke, die in Figur 2 aenkrecht 



gitter aufgesetzten nSchsten Mauersteins« Nach dem Er- 
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zur Zelchenebene verlSuft, mit Bei elnem f lachgeualz- 
ten Streckmetall entspricht die Stegdlcke d in etuia der 
Blechdicke. 

Diese Stegdlcke s sollte bei dem erf indungsgemaBen Qeueh- 
rungsgltter etua 0,5 - 2,0 mm,, varzugsueise etua 
0,7 - 1,2 mm, betragen, Durch Versuche uurde f eatgeatellt , 
daB eine opfcimale Kraf tOber tragung bei Stegdicken von 
0,8 - 0,9 mm bei der Oblichen Dicke der DGnnbettrnfirtel- 
fuge von 1 - 3 mm erreicht werden kann. 

Die Stegbreite c der Stege 3a aollte zuischen etiua 
0,5 - 5,0 mm liegen. Die Stegbreite muB so geuShlt uer- 
den, daB sich ein den Jeuieiligen Anf order ungen entspre- 
chender Geaamtquerschnitt der einzelnen Stege 3a ergibt. 

Die Maschenbreite b kann zuischen etua 4 - 25 mm liegen. 
Das VerhSltnis von Maschenbreite b zu MaschenlSnge 1 
sollte in der GrSBenordnung zuischen 1 : 1 bis 1 : 4, 
vorzugsbieise 1:2 bis 1 : 3, sein. 

Die Streckrichtung S des Str eckmetalls muB quer zur LSngs- 
richtung L des Beuehr ungsgi tters verlaufen. 

blichtig ist ferner, daB daa Streckmetall 3' quer zur 
LMngsrichtung L, d«h« quer zur Richtung, in uelcher im 
eingebauten Zustand ZugkrSfte auftreten, eine lichte 
Maschenueite w von mindestens 3 mm aufiiieist. Hierdurch 
uird sichergestellt , daB der erhSrtete DOnnbettrnfirtel 
genOgend groBe ScherflSchen zur Qbertragung der HrSfte 
aufweist, Wenn die lichte Maschenueite u kleiner ist 
als 3 mm, dann luird die Scher f estigkei t des DOnnbett^- 
mBrtels leicht Qberschritten. Urn eine optimale Kraft- 
Qbertragung zuischen dem Beuehrungsgi tter 3 und dem 
DGnnbettmClrtel zu erreichen sollte das Streckmetall 3' 
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mBglichat viele Maschen aufueisen, ujobei jedoch darauf 
geachtet uerden muS, daB die Maachenueite u. nicht unter 
3 mm liegt« 

Damit das Beuiehrungsgitter sine ausreichende HorroslDna- 
faestandigkeit aufweist, sollte ea zuieckmMBig aus raat- 
freiem Stahl beatehen. 
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AnsprGche 

1. Beuehrungagitter aus Metall fUr Maueruerk mit DQnn- 
bettmSrtelf ugen, das in Farm eines ISnglichen Strei- 
fens ausgebildet let und in den MSrtel der Lager- 
fugen, mehrerje Mauerateine oder -blQcke QbarbrQckend, 
eingebettet uird, dadurch gekennzeichnet , daB das 
Beujehrungsgitter (3) aus f lachgeiualz tern Streckmetall 
(3') besteht, dessen Streckrich tung (S) quer zur 
LMngsrichtung (L) des Beujehrungsgi tters (3) verlSuft, 
dessen Stegdicke (s) etuia 0|5 bis 2,0 mm betrSgt und 
das quer zur LSngsrichtung (L) des Beiuehrungsgitters 
(3) eine lichte Maschenueite (u) van mindestens 3 mm 
aufweist* 

2. Beujehrungsgitter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich 
net, daB die Stegdicke (s) etua - 1,2 mm betr^gt. 

3. Beuehrungsgitter nach Anspruch 1 ader 2, dadurch ge- 
kennzelchnet, daB die Stegbreite (c) des Streckme- 
talls (3*) etua 0,5 - 5,0 mm betrSgt. . 

k. Beuehrungsgitter nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet , daB die Maschenbrei te (b) 
des Streckmetalls (3*) quer zur LSngsrichtung (L) 
des Beuehrungsgitters (3) etua k - 25 mm betragt. 

5. Beuehrungsgitter nach einem der AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Verh&ltnis van 
Maschenbreite (b) zur MaschenlSnge (1) des Streck- 
metalls (3») 1 ; if bis 1 : 1 ist. 



6. Beuehrungsgitter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich 
net, daB das VerhSltnis 1 : 3 bis 1 : 2 ist. 
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Beuiehrungsgi tter nach einem der AnsprGche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet , daB das Streckme tallgi t ter 
(3*) aus rostfreiem Stahl besteht. 



